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Modelowanie proces·w bezubytkowych 

Ĺw. 

ProwadzŃcy: dr hab. inŨ. Piotr Mikoğajczak 

 

Ĺw. Nr 1 

Modelowanie wypeğniania wnňki formy odlewniczej z r·Ũnego typu ukğadami wlewowymi. 

 

Instrukcja dedykowana dla student·w uczestniczŃcych m.in. w zajňciach laboratoryjnych z przedmiotu 

ĂModelowanie proces·w bezubytkowychò. 

 

Numeracja na obrazkach  1, 2, 3, é - oznacza wskazanie ikony, przycisku, czynnoŜci do wykonania 

w kolejnoŜci numer·w, KROK  PO KROKU 

Wykrzykniki !, !!! ï uwaga, zwr·ĺ uwagň! Co siň zmieniğo, jakie jest wskazanie? 

 

Instrukcja wykonania symulacji przy podstawowych wartoŜciach parametr·w. Postňpuj zgodnie z 

kolejnoŜciŃ rysunk·w i zgodnie z numeracjŃ czynnoŜci. Instrukcja ta stanowi gotowe wskazanie 

postňpowania dla wykonania symulacji, ale z uwzglňdnieniem danych z Listy Student·w i zadaŒ 

przewidzianych do przeanalizowania. Przy poprawnym postňpowaniu zgodnie ze wskaz·wkami, 

niekonieczne staje siň uŨytkowanie instrukcji szczeg·ğowej opisu komend zawartej z Help programu 

Magmasoft. 

UWAGA! W niekt·rych krokach wykonywania instrukcji konieczne jest zastosowanie materiağ·w, 

warunk·w brzegowych, etc. ZGODNIE z LISTł STUDENTčW. 

Cel i zakres ĺwiczenia 

Celem ĺwiczenia jest modelowanie wypeğniania wnňki formy odlewniczej z r·Ũnego typu ukğadami 

wlewowymi (syfonowe, deszczowe, etc.), sprawdzenie efektywnoŜci wypeğnienia formy i krzepniňcia 

odlewu. 

Wykonaj kilka symulacji wypeğniania przy zastosowaniu r·Ũnych znanych z literatury typ·w 

ukğad·w wlewowych (syfonowe, deszczowe, etc.), a nastňpnie oceŒ wpğyw ukğadu wlewowego na 

prňdkoŜĺ przepğywu (Velocity), pole temperatury (Temperature), czas krzepniňcia (Solidification 

time), kolejnoŜĺ wypeğniania (Tracers) i inne parametry. 

Wykonaj szereg symulacji krzepniňcia: 

1. Wykonaj jednŃ podstawowŃ geometriň z wszelki  kanağami wlewowymi obejmujŃcymi 4 

rozpatrywane ukğady wlewowe,  

2. Wykonaj kolejne wğaŜciwe geometrie 4 rozpatrywanych ukğad·w wlewowych poprzez 

modyfikacjň materiağu poszczeg·lnych bryğ (zamiana z Casting/Runner na materiağ formy Sand 

mould). 

3. Wykonaj odpowiednie symulacje wypeğniania i krzepniňcia a nastňpnie oceŒ ich dziağanie. 



Modelowanie proces·w bezubytkowych, LAB., INSTRUKCJA nr 1 ï dr hab. inŨ. Piotr Mikoğajczak, ZOiOP,, WIM, PP 
 

н 
 

 

 

Wybierz najciekawsze wyniki. Liczba stron sprawozdania nie powinna przekraczaĺ 30 (nie wliczajŃc w to 

Protocol Listing przesyğanego jedynie w wersji elektronicznej sprawozdania na wskazany adres e-

mailowy). 

KolejnoŜĺ postňpowania: 

1. Wykonaj projekty zgodnie z instrukcjami na rysunkach poniŨej: wersje v02 do v07 

2. Najpierw powstaje wersja v01 bazowa, 

3. Nastňpnie wykonaj kolejnŃ wersjň, uruchom symulacjň (bňdzie trwağa przebiegağa w tle) i bez 
oczekiwania na jej zakoŒczenie przystňpuj do wykonywania kolejnej wersji.  

4. Po uruchomieniu ostatniej wersji v07 przystŃp do przeglŃdania wynik·w, rozpoczynajŃc od v02. 

 

Geometria odlewu z r·Ũnymi ukğadami wlewowymi: 
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Instruktarz wykonania symulacji 

 

 

 

 

 

1  

2  

1  

00 ï zmieŒ tğo na biağe (ze wzglňdu na wydruk sprawozdaŒ) 
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1 ï lista bryğ, ukğad·w 

wsp·ğrzňdnych, etc. 

3 - CYL 
2 ï bryğa CYL wskazana 

moŨe byĺ na liŜcie lub 

bezpoŜrednio  w geometrii 

4 ï wszystkie 

bryğy majŃ 

wstňpnie nadany 

materiağ rodzaj 

Casting (odlew) 

5 ï wstňpnie nadany materiağ rodzaj Casting (odlew) moŨna 

zmieniĺ poprzez wskazanie nowego rodzaju na podanej liŜcie i 

nastňpnie ĂAssignò, np. Filter, Gate, Mould 

6 ï jeŜli brakuje 

rodzaj·w moŨna 

dodaĺ ĂAddò z 

listy rozwijanej 
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