Modelowanie procesow bezubytkowych LAB., SPRAWOZDANIE WZOR 2 — dr hab. inz. Piotr Mikotajczak, ZOiOP, PP

Przedmiot: Modelowanie proceséw bezubytkowych
www.1FlowFePhase.info
Temat: CW.oNE 2., Prowadzacy: Ocena
Piotr Mikolajczak :
Imi¢ i nazwisko:.............ooiviiiint. Data Wydziat: Semestr | Grupa
wykonania: : :

1. Dane do przeprowadzenia symulacji (zgodnie z wytycznymi na liScie studentéow oraz

instrukcja)

2000

/=

a) Geometria (Geometry)

b) Dyskretyzacja przestrzenna (Mesh)

Rys. 1. Geometria odlewu z uktadem wlewowym, nadlewami (cz¢$¢ stopu
odlewniczego). Wersja v01 z kanalem wlewowym syfonowym.
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2. Wyniki symulacji
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a) v02 — bez filtra, Inlet
tracer NO mass

b) v03 —z filtrem, Inlet tracer
NO mass

¢) v04 — bez filtra, Inlet
tracer D5, Rho 0.21

Rho).

Rys. 2. Flow Tacer (Pouring/Tracer). Efekt zastosowania filtra i Tracers with mass (D and

Filling
Temperature

Empty

1621
1620
1619
1619

1618

1617
1616
1615
1614
1614
1613
1612
1611
1610
1610
v02
Pouring, Filling Temperature

1min 13.6s
X-Ray: on

Filling
Temperature

1621
Empty

1621
1619
1618
1616

1614

1613
1611
1609
1608
1606
1604
1603
1601
1600
1598
v03

Pouring, Filling Temperature
1min 25.5s

X-Ray: on

Filling
Temperature

1621

Empty

1621
1620
1619
1619

1618

1617

1616

1615

1614

1614

1613

1612

1611

1610

1610

v04
Pouring, Filling Temperature
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X-Ray: on

a) v02 — bez filtra, Inlet
tracer NO mass

b) v03 —z filtrem, Inlet tracer
NO mass

¢) v04 — bez filtra, Inlet
tracer D5, Rho 0.21

with mass (D and Rho).

Rys. 3. Filling temperature (Pouring/General criteria). Efekt zastosowania filtra 1 Tracers
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a) v02 — bez filtra, Inlet

tracer NO mass

b) v03 —z filtrem, Inlet tracer
NO mass

¢) v04 — bez filtra, Inlet
tracer D5, Rho 0.21

(D and Rho).

Rys. 4. Filling time (Pouring/General criteria). Efekt zastosowania filtra i Tracers with mass
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b) v03 —z filtrem, Inlet tracer
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mass (D and Rho).

Rys. 5. Filling velocity (Pouring/General criteria). Efekt zastosowania filtra i Tracers with
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Pouring, Flow Length
1min 13.6s, 100.00 %
X-Ray: on

a) v02 — bez filtra, Inlet
tracer NO mass

b) v03 —z filtrem, Inlet tracer
NO mass

¢) v04 — bez filtra, Inlet
tracer D5, Rho 0.21

Rys. 6. Flow length (Pouring). Efekt zastosowania filtra i Tracers with mass (D and Rho).
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a) v02 — bez filtra, Inlet
tracer NO mass

b) v03 —z filtrem, Inlet tracer
NO mass

¢) v04 — bez filtra, Inlet
tracer D5, Rho 0.21

Rys. 7. Air contact (Pouring). Efekt zastosowania filtra 1 Tracers with mass (D and Rho).
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a) v02 — bez filtra, Inlet b) v03 —z filtrem, Inlet tracer ¢) v04 — bez filtra, Inlet
tracer NO mass NO mass tracer D5, Rho 0.21

Rys. 8. Velocity (Pouring). Efekt zastosowania filtra i Tracers with mass (D and Rho).

Przenalizuj pozostale wyniki symulacji takie jak Temperature, Pressure, Fraction liquid. Przenalizuj
pozostale wersje wykazujac czy istnieje i jaki jest efekt dzialania uwzglednionych czynnikow. Wskaz czy
jest1 jaki jest:

b=

6.

efekt filtra lub filtrow o r6znej grubosci 1 wielkos$ci pory,

efekt wystepowania pecherzy powietrza (AIR) 1 wielkosci tych pecherzy,

efekt wystepowania tlenkow (OXIDES) stopu i ich wielkosci,

efekt wystgpowania erozji formy (Sand mould) 1 wielkosci erodowanych elementoéw masy formierskiej w
zbiorniku wlewowym (Pouring basin),

efekt wystgpowania erozji formy (Sand mould) i wielko$ci erodowanych elementow masy formierskiej w
uktadzie wlewowym (Runner),

efekt zastosowania filtra na pgcherze powietrza, tlenki, erozj¢ zbiornika wlewowego i uktadu wlewowego.

Wybierz najciekawsze wyniki. Liczba stron sprawozdania nie powinna przekracza¢ 30 (nie wliczajac w to
Protocol Listing przesytanego jedynie w wersji elektronicznej sprawozdania na wskazany adres e-mailowy).

3. Whnioski
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4. Zalacznik — PROTOCOL LISTING (Info/Protocol Listing ...) dla wersji v02 - jedynie w WERSIJI
ELEKTRONICZNE]J sprawozdania (przesytanej na wskazany adres e-mailowy).

(dla redukgcji liczby stron, mozna zmniejszy¢ wielko$¢ protokotu - pomniejszy¢ czcionke i tabele do granic
czytelnosc).



